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ผงขดัเพชร (Diamond Products) 

Natural monocrystalline diamonds : เป็นผงขัดเพชรชนิด Monocrystalline ที่ได้จากธรรมชาติ และน ามาใช้ในการขัด
ผิวชิ้นงานทางโลหะวิทยา ซ่ึงปกติใช้ในอุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ ต่อมาเนื่องจากมีปริมาณความต้องการในการ   
ใช้งานมากขึ้นในงานด้านโลหะวิทยา จึงได้มีการคิดประดิษฐ์เพชรเทียม (Artificial หรอื synthetic) ขึ้นมาใช้งานแทน 

Artificial monocrystalline diamonds : เป็นผงขัดเพชรชนิด Monocrystalline มีคุณสมบัติเช่นเดียวกับเพชรแท้ที่ได้  
จากธรรมชาติ และน ามาใช้งานทางโลหะวิทยา แต่เนื่องจากการมีความต้องการพัฒนาให้มีคุณภาพสูงสุดใน    
การขัดชิ้นงานทางโลหะวิทยา จึงได้มีการประดิษฐ์เพชรเทียมชนิด Polycrystalline 

Polycrystalline diamonds : เป็นผงขัดเพชรชนิด Polycrystalline มีคุณสมบัติในการแตกตัวเพ่ือสร้างขอบการขัดใหม่  
ที่มีความคมตลอดเวลา ท าให้อัตราการขจัดผิวสูง และเกิดร่องรอยเพียงบางๆ กับผิวชิ้นงานเท่านั้น ส าหรับเพชร
เทียมแบบ Monocrystalline เมื่อคมหมดไป จะไม่เกิดคมใหม่ ความคมจะลดน้อยลงเรื่อยๆ ท าให้ประสิทธิภาพการ
ขจัดผิวลดน้อยลงเมือ่เทียบกับ Polycrystalline ราคาผงเพชรชนิด Polycrystalline จึงมีราคาสูงกว่า Monocrystalline 

ขนาดของผงเพชรมีหน่วยวัดที่เรียกว่า “ไมครอน” (Microns) ซ่ีงขนาดที่ใช้งานทางโลหะวิทยาจะมีขนาด 15, 9, 6, 3, 1, 0.7, 0.5, 0.25, 
0.1 และ 0.05 ไมครอน ผงขัดเพชรที่มีคุณภาพจะต้องมีขนาดที่ก าหนดไว้ใกล้เคียงกันมากที่สุดทุกเม็ด เพราะจะไม่ก่อให้เกิดรอยขีดข่วนจาก
ขนาดเกินก าหนดบนผิวชิ้นงาน และราคาของผงขัดเพชรที่แตกต่างกันก็มาจากปัจจัยส าคัญ 2 ประการ 

1. คุณภาพความคมของเพชร : มีอัตราการขจัดผิวชิ้นงานที่สูง

2. ขนาดทีไ่ดม้าตรฐานของเพชรตามทีป่ระกาศไว ้: ไม่ก่อให้เกิดรอยขีดข่วนที่มีขนาดเกินกว่าขนาดของผงขัดเพชรที่ต้องการใช้งาน



Diamond Suspensions 
ผงขดัเพชรชนดิน ำ้ 

Diamond Suspensions : ผงขัดเพชรชนิดน ้ำจะมีอยู่ 2 ประเภทได้แก่  
1. ผงขดัเพชรชนดิน ำ้ทีไ่มม่สีว่นผสมของสำรหลอ่ลืน่กำรขดั
2. ผงขดัเพชรชนดิน ำ้ทีม่สีว่นผสมของสำรหลอ่ลืน่กำรขดัในตวัเดยีวกนั

 ผงขัดเพชรชนิดน ้ำได้ผลิตขึ นมำ ด้วยข้อจ้ำกัดทั งผงขดัชนิดครีม (Diamond Paste) และผงขัดเพชรชนิดสเปรย์ 
(Diamond Spray) จึงได้มีกำรพัฒนำผงขัดเพชรชนิดน ้ำขึ นมำใช้งำน เพ่ือให้ผงเพชรและสำรหล่อลื่นสำมำรถหยดใช้งำน
ได้แบบอัตโนมัติ ตำมปริมำณและเวลำที่ตอ้งกำร ในระบบกำรจ่ำยผงขัดเพชรชนิดน ้ำและสำรหล่อลื่นกำรขัดแบบ
อัตโนมัติจ้ำเป็นต้องมีเคร่ืองซ่ึงเป็นหัวจับขัดแบบอัตโนมัติ และเคร่ืองจ่ำยน ้ำยำขัดแบบอัตโนมัติ

 ถึงแม้จะมีวัตถุประสงค์หลักในกำรออกแบบมำเพ่ือใชง้ำนในกำรขัดระบบอัตโนมัติ แต่ผงขัดเพชรชนิดน ้ำและ
สำรหล่อลื่นกำรขัดยังสำมำรถน้ำมำใช้งำนในระบบ manual คือผู้ใช้งำนหยดเองด้วยมือ โดยไม่ต้องใช้หัวจับขัดแบบ
อัตโนมัติ และเคร่ืองจ่ำยน ้ำยำขัดแบบอัตโนมัติ

 เมื่อเข้ำสู่กำรท้ำงำนในระบบอัตโนมัติแบบสมบูรณ์โดยเพิ่มเติมเคร่ืองทั ง 2 ดังกล่ำวข้ำงต้น สำมำรถลดเวลำกำรเตรียมชิ นงำน, ลดควำม
สิ นเปลืองผงขดัเพชรและน ้ำยำหล่อลื่นกำรขัดที่เกินควำมจ้ำเป็น เพรำะกำรสำมำรถควบคุมปริมำณกำรใช้งำนที่เหมำะสมโดยอัตโนมัติ 
ที่ส้ำคัญอย่ำงย่ิงก็คือ กำรขัดด้วยระบบอัตโนมัติ จะได้ผิวชิ นงำนรำบเรียบ ไม่เกิดผิวนูน หรือผิวเว้ำ

 กรณีที่ใช้ผงขัดเพชรชนิดน ้ำที่ไม่มีส่วนผสมของสำรหลอ่ลื่นในตัว ไม่ว่ำจะเป็นกำรขัดในระบบอัตโนมัติ หรือกำรขัดแบบ manual กำรใส่
ผงขัดเพชรหรือน ้ำยำหล่อลื่นกำรขัดมำกเกินควำมจ้ำเป็น นอกจำกจะเป็นกำรสิ นเปลอืงแล้ว ยังไม่เป็นผลดีตอ่กำรขัดผิวชิ นงำนแต่ประกำรใด

ผงัแสดงกำรใชง้ำนผงขดัเพชรชนดิน ำ้ทีไ่มม่สีว่นผสมของน ำ้ยำหลอ่ลืน่กำรขดั + น ำ้ยำหลอ่ลืน่กำรขดั + เครือ่งขดัระบบอตัโนมตั ิ

Aka-Poly และ Aka-Mono 
อำคำ-โพล ีและ อำคำ-โมโน 

ผงขดัเพชรชนดิน ำ้ทีไ่มม่สีว่นผสมสำรหลอ่ลืน่กำรขดั 

Aka-Lube : (อำคำ-ลบู) 
Lubricant : สำรหลอ่ลืน่กำรขดั



THE SMARTER ALTERNATIVE

Diamond Products

The evolution of diamond products:

Diamond Paste was the first diamond product to be used instead of alumina for 
polishing of metallographic samples. A small amount of diamond paste is 
distributed manually on the polishing cloth before preparation. During the 
preparation process only lubricant is added to achieve the correct lubrication 
and cooling action. Diamond paste cannot be added during the preparation 
process, it cannot be dosed automatically and it cannot be used on rigid 
grinding discs. 

When Diamond Suspension was developed, precise automatic dosing was 
made possible by using peristaltic pumps and reproducible preparation 
methods with well-defined dosing levels were a reality. However, as from the 
beginning, diamond and lubricant were still applied individually.

The next logical step was to combine suspension and lubricant into one liquid, 
the 2-in-1 Diamond Suspension. These 2-in-1 suspensions guarantee the 
correct suspension/lubricant ratio at all times and combine the best possible 
preparation results with utmost ease of use.

In between the development of the different suspensions the Diamond Stick 
was introduced as a substitute of the diamond paste. The diamond stick is 
easier to use than diamond paste, and is, because of the very high diamond 
concentration, recommended for priming new, unused polishing cloth. It can, 
contrary to Diamond Paste, also be added during preparation. 

To cater for all the different requests and to satisfy our customers’ wishes, we 
have developed the widest selection of high quality diamond products. 

Most of our diamond products are available in two different versions; with 
either polycrystalline or monocrystalline diamonds. 

The first diamonds to be used for metallographic polishing were natural, 
monocrystalline diamonds, as used in the production of jewellery. Since then 
the demand for diamonds for polishing applications has increased dramatically 
and diamonds are now produced artificially. 

Artificial monocrystalline diamonds have replaced natural diamonds in most 
metallographic applications because they have the same properties. For the 
highest requirements and the best preparation results, polycrystalline dia-
monds are used. 

Polycrystalline diamonds break down over time, continuously producing small 
abrasive edges that provide high material removal while producing only 
shallow scratches. Monocrystalline diamonds will get more and more round 
over time, losing their cutting ability.
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THE SMARTER ALTERNATIVE

2-in-1 Suspensions DiaUltra DiaMaxx DiaDoublo
Mono Poly Mono Poly Mono

Ease of use ✓✓✓✓✓ ✓✓✓✓✓ ✓✓✓✓✓ ✓✓✓✓✓ ✓✓✓✓✓

Diamond concentration +++ +++ +++ ++ ++

Removal rate ⬆⬆⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆ ⬆⬆
For water-free preparation ÷ ÷ ÷ ÷ ÷

Suspensions Aka-Poly Aka-Mono
Aka-Poly+ Aka-Poly Aka-Poly WF Aka-Mono+ Aka-Mono

Ease of use ✓✓✓✓ ✓✓✓✓ ✓✓✓✓ ✓✓✓✓ ✓✓✓✓

Diamond concentration +++ ++ ++ +++ ++

Removal rate ⬆⬆⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆
For water-free preparation ÷ ÷ ✓ ÷ ÷

Other Diamond Stick Diamond Paste
Poly Mono Poly Mono

Ease of use ✓✓ ✓✓ ✓ ✓

Diamond concentration ++++  ++++ +++++ +++++

Removal rate ⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆ ⬆⬆⬆
For water-free preparation ✓ ✓ ✓ ✓
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