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 ถึงแม้ว่าวัสดุที่ใช้งานในการเตรียมผิวช้ินงานจะมีรายละเอียดก าหนดอย่างชัดเจนว่าใช้งานอย่างไรก็ตาม ผู้ท่ีมีส่วน

เกี่ยวข้อง หรือผู้ที่ต้องเตรียมช้ินงานเพื่อตรวจสอบโครงสร้างจุลภาค และตรวจสอบโครงสร้างมหภาค (ตรวจสอบแนว

เช่ือม, วัดขนาดแนวเช่ือม, ตรวจสอบความเสียหาย, วัดขนาดความหนาผิวชุบ ฯลฯ) มักจะประสบปัญหาหรือความสับสน
ในข้ันตอนการขัดเตรียมช้ินงานอยู่เสมอ ๆ

1. ไม่ว่าจะเป็นวัสดุสิ้นเปลืองท่ีจะต้องเลือกใช้ให้เหมาะกับประเภทและคุณลักษณะเฉพาะของช้ินงาน

2. เวลาในการเตรียมแต่ละข้ันตอน

3. อีกท้ังสิ่งส าคัญท่ีสุด ได้แก่ ความกังวลถึงคุณภาพของผิวช้ินงานท่ีเตรียมได้ภายหลังจากความวุ่นวายในการ

ตัดสินใจระหว่างการเตรียมช้ินงาน

 นอกจากที่กล่าวมาแล้วนั้น ความช านาญและการปฏิบัติงานอย่างสม่ าเสมอยังเป็นปัจจัยท่ีก าหนดเวลาในการเตรียม

ช้ินงานว่าน้อยหรือมากเพียงใด และคุณภาพผิวช้ินงานท่ีเตรียมส าเร็จมีสภาพอย่างใด สามารถตรวจสอบเห็นในสิ่งท่ี
ต้องการหรือไม่

 การท่ีจะมีช้ินงานให้เตรียมเพื่อฝึกฝนอย่างสม่ าเสมอนั้นมักจะไม่ค่อยมีโอกาสมากนัก ยกเว้นท่านเป็นห้องปฏิบัติการท่ีรับ

ทดสอบ ดังนั้นโอกาสท่ีจะเกิดความช านาญคงเป็นไปได้ยาก การหลีกเลี่ยงการเตรียมช้ินงานก็ไม่อาจเป็นไปได้ ถึงแม้จะ

หลีกเลี่ยงไปใช้เคร่ืองมือทดสอบประเภทตรวจสอบแบบไม่ท าลาย (Non-destructive Test) ทดแทน ก็ยังคงมีความ

จ าเป็นต้องเตรียมช้ินงานด้วยวิธีทางโลหะวิทยา หรือที่เรียกว่า “Cross Section” เนื่องจากเป็นวิธีท่ียอมรับและสามารถ

ตรวจสอบย้อนหลังได้ทันทีท่ีต้องการ และไม่ว่าจะตรวจสอบด้วยท่านใด หรือที่ใด ก็ยังมีผลเช่นเดียวกัน หรือใกล้เคียงกัน

มาก โดยเฉพาะอย่างย่ิงเป็นการตรวจสอบแบบ Cross Section ยังเป็นวิธีการสากลซึ่งเป็นท่ียอมรับ และใช้ตัดสินกรณี

พิพากษ์หากเกิดปัญหาข้ึนระหว่างหน่วยงาน

 ปัจจุบัน Akasel ได้ค้นคว้า วิจัย และจัดสูตรส าเร็จในการเตรียมช้ินงาน ครอบคลุมการเตรียมผิวช้ินงานวัสดุทุกประเภท

ซึ่งมีด้วยกันถึง 20 ประเภทช้ินงาน การเตรียมงานตามงานวิจัยของ Akasel จะน าไปสู่จุดหมายแห่งความส าเร็จ และได้  

ผลลัพธ์ตามงานวิจัยอย่างแน่นอน ปัญหาต่างๆ ท่ีกล่าวข้างต้นได้รับการแก้ไขด้วยวิธีการเตรียมช้ินงานของ Akasel

ปญัหาการใชว้สัดสุิน้เปลอืงขดัเตรยีมผวิชิน้งานแบบดัง้เดมิๆ 



ล าดบั ปญัหาการขดัเตรยีมผวิชิน้งานดว้ยวธิดีัง้เดมิ การแกไ้ขปญัหา 
ดว้ยงานวจิยัและวธิกีารเตรยีมชิน้งานของ 

Akasel 

1 
ความสับสนในการเลือกใช้วัสดุสิ้นเปลืองในการเตรียม
ผิวช้ินงานในแต่ละข้ันตอน 

งานวิจัยของ Akasel ได้รับการทดสอบและ
ยืนยันผลส าเร็จ มีข้ันตอนการเตรียมและวัสดุที่
เลือกใช้งานอย่างชัดเจนทุกขั้นตอน 

2 
ความไม่แน่ใจในข้ันตอนการเตรียมแต่ละข้ันตอนว่าจะได้
ผลลัพธ์อย่างท่ีคาดคะเนไว้ไหม 

งานวิจัย Akasel จะแสดงให้ทราบถึงข้ันตอนต่าง 
ๆ และรายละเอียดและภาพช้ินงานแต่ละ
ข้ันตอนท่ีได้รับการยืนยันผลส าเร็จ 

3 
ความห่วงใยในการสูญเสียเวลาในการค้นหาวิธีการเตรียมท่ี
เหมาะสม 

งานวิจัย Akasel ยืนยันวิธีการท่ีเหมาะสมและ
ผลส าเร็จ ท าให้ไม่ต้องสูญเสียเวลาในการค้นหา
วิธีการเตรียมช้ินงานแต่ละประเภท เพียงท า
ตามงานวิจัยของ Akasel 

4 
ความกังวลใจในคุณภาพผิวช้ินงานภายหลังการเตรียม การเตรียมตามงานวิจัยของ Akasel จะตัดความ

กังวลใจ เนื่องจากผลลัพธ์ของช้ินงานท่ีได้จาก
การเตรียมช้ินงานแต่ละข้ันตอนจะเป็นไปตาม
ตารางงานวิจัยของ Akasel 

5 
ก่อให้เกิดต้นทุนการเตรียมช้ินงานท่ีสูง เนื่องจากเวลาท่ีใช้, 
ปริมาณวัสดุสิ้นเปลืองท่ีใช้เกินความจ าเป็นและไม่ก่อให้เกิด
ประโยชน์ใด ๆ 

งานวิจัยของ Akasel 
1. แสดงแต่ละข้ันตอนในการเตรียมช้ินงาน
2. แสดงวัสดุสิ้นเปลืองท่ีใช้งาน
3. แสดงเวลาท่ีใช้ในแต่ละข้ันตอน
4. สามารถเตรียมงานได้ท้ังแบบ manual
และ แบบอัตโนมัติ

Akasel ก าหนดค่าตัวแปรต่างๆ อย่างแน่นอน 
ไม่เกิดข้อผิดพลาด เพื่อตัดความสูญเสียทุก
ประการ ดังนั้นต้นทุนการเตรียมจึงไม่สูงและ
สามารถค้นหาต้นทุนการเตรียมท่ีแท้จริง 



งานวจิยัส าหรบัการเตรยีมชิน้งานแตล่ะประเภท 
และ 

ชดุทดลองการเตรยีมชิน้งานแตล่ะประเภท (Demo Kits) 

 ปัจจุบันได้มีการค้นคว้า วิจัย และพัฒนาวัสดุสิ้นเปลอืงใหม่ๆ เพ่ือให้การขัดเตรียมผิวชิ้นงานเป็นสิ่งที่ง่ายดาย และได้ผลลัพธ์เช่นเดียวกัน
ทุกชิน้งาน งานวิจัยส าหรับการเตรียมวัสดุแต่ละประเภทได้รับการทดสอบและยืนยันผลส าเร็จอย่างมั่นใจได้ในผลลัพธ์

 Akasel ประเทศเดนมาร์ก เป็นผู้ผลติวัสดุสิ้นเปลอืงทีม่ีคุณภาพระดับแนวหน้าของโลก พร้อมกับการท าวิจัยและขั้นตอนใหม่ๆ ในการเตรียม
ชิ้นงานแต่ละประเภทให้ สะดวก รวดเร็ว ได้ผิวชิ้นงานที่มีคุณภาพ และต้นทุนการเตรียมต่ า เพ่ือน าไปตรวจสอบด้วยกล้องจุลทรรศน์ทาง
โลหะวิทยา ในราคาที่เป็นธรรม

 เพียงท าตามขั้นตอนการขัดตั้งแต่ การขัดระนาบ (Plane Grinding), การขัดละเอียด (Fine Grinding), การขัดเงา (Polishing) และการขัดเงาใน
ขั้นตอนสุดท้าย (Final Polishing) ตามตารางงานวิจัยของ Akasel การเตรียมผิวชิ้นงานก็จะเป็นสิ่งที่ง่ายดาย และได้ผิวชิ้นงานที่ราบเรียบ
เป็นมันเงา พร้อมทีจ่ะน าไปกัดกรดและตรวจสอบด้วยกล้องจุลทรรศน์ทางโลหะวิทยา (Metallurgy Microscope)

 ปัจจุบัน Akasel ประเทศเดนมาร์ก ได้มีการค้นคว้า วิจยั และพัฒนาวัสดุสิ้นเปลืองใหม่ๆ เพ่ือให้การขัดเตรียมผิวชิ้นงานจ านวน 20 ประเภท
ชิ้นงานซ่ึงครอบคลุมการเตรียมชิ้นงานทุกประเภท ไดแ้ก่

ล าดบั ประเภทชิน้งาน ภาพโครงสรา้งจลุภาคชิน้งานที่
เตรยีมตามงานวจิยั Akasel 

1 Copper and Copper Alloys ทองแดง และ ทองแดงอัลลอย 

2 Ceramic Capacitors ตัวเก็บประจุไฟฟ้า - เซรามิก 

3 Pure Titanium ไทเทเนียมบริสุทธิ์ 

4 Aluminium Alloys อลูมิเนียมอัลลอย 

5 Plasma Spray Coated Parts ชิ้นงานเคลือบด้วยพลาสมาสเปรย์ 

6 Coated Sintered Carbides ซินเทอร์คาร์ไบด์เคลือบ 

7 Stainless and Duplex Steels สแตนเลสและเหล็กเพล็กซ์ 

8 Carbon Composites คอมโพสิตคาร์บอน 

9 Titanium Alloys ไทเทเนียมอัลลอย 

10 Materials of Hardness 50 - 150 HV วัสดุที่มีความแข็งระหว่าง 50 -150 HV 

Demo Kits (เดโม คทิ) 



ล าดบั ประเภทชิน้งาน ภาพโครงสรา้งจลุภาคชิน้งานที่
เตรยีมตามงานวจิยั Akasel 

11 Materials of Hardness 150 - 400 HV วัสดุที่มีความแข็งระหว่าง 150 - 400 HV 

12 Materials of Hardness 400 - 700 HV วัสดุที่มีความแข็งระหว่าง 400 - 700 HV 

13 3 Step Hard Materials 700 - 2000 HV วัสดุที่มีความแข็งระหว่าง 700 - 2000 HV 

14 Electronic Components ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส ์

15 Cast Iron เหล็กหล่อ 

16 Zinc Coated Steel เหล็กเคลือบสังกะส ี

17 Nitrided Steel เหล็กในไตรด์ 

18 Surfaced Hardness Steel เหล็กชุบแข็ง 

19 Superalloys with Diffusion Coatings ซุปเปอร์อัลลอยเคลือบผิว 

20 Superalloys ซุปเปอร์อัลลอย 

 เพ่ือให้ผู้ใช้งานสามารถทดลองใช้งานการเตรียมชิ้นงานแต่ละประเภทตามงานวิจัยดังกล่าวข้างต้น โดยไม่จ าเป็นต้องสั่งซื้อวัสดุสิ้นเปลือง
ในขนาดบรรจุมาตรฐานที่มีไว้ขาย Akasel ได้จัดท าชุด Demo Kit ส าหรับชิ้นงานแต่ละประเภทในราคาพิเศษที่ต่ ากว่าต้นทุนจริงมากๆ ทั้งนี้
ให้ผู้ใช้งานได้ทดสอบการใช้งานว่าใช้งานได้ผลลัพธ์จรงิดังที่ Akasel กล่าวอ้างไว้ ก่อนที่จะซ้ือขนาดบรรจุมาตรฐานที่มีไว้ขายไปใช้งาน

 ชุด Demo Kit สามาถเลือกใช้งานได้ส าหรับจานขัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 200, 250 และ 300 มม.

 เนื่องจากตารางการเตรียมชิ้นงานทั้ง 20 ประเภท และมีจ านวน 40 หน้า ซ่ึงไม่เหมาะสมที่จะแนบมาพร้อมกันนี้ หากท่านใดสนใจสามารถ
ตดิต่อบริษัทฯ ที่เบอร์โทร : 080-831-4136 ทางบริษัทฯ ยินดีจัดส่งให้โดยไม่คิดค่าใช้จ่ายใดๆ

 ทางบริษัทฯ ขอน าเสนอตัวอย่างการเตรียมชิ้นงานของ Copper and Copper Alloys พร้อมวิธีการใช้งานเป็นขั้นตอนมาให้ประกอบการ
พิจารณา



วธิกีารใชง้านตารางแสดงขัน้ตอนการเตรยีมผวิชิน้งานแตล่ะประเภทตามงานวจิยัของ Akasel 
1. เลอืกตารางเตรยีมประเภทชิน้งานทีต่อ้งการ ตวัอยา่งเชน่ Copper and Copper Alloys

2. วสัดสุิน้เปลอืงทีต่อ้งใชง้าน และคา่พารามเิตอรต์า่งๆ แสดงบนตาราง Copper and Copper Alloys

3. จากตารางการเตรยีมชิน้งาน Copper and Copper Alloys จะประกอบดว้ยการเตรยีม 4 ขัน้ตอนดงัตอ่ไปนี้

ขัน้ตอนที ่1 : การขดัระนาบ (Plane Grinding) 

1.1 ใช้กระดาษทราย Rhaco Grit ขนาดความละเอียด P320 ในการขัดระนาบ (Plane Grinding) ผิวชิ้นงาน 

1.2 ใช้น้้าเป็นสารหล่อลื่นการขัด 

1.3 ปรับรอบจานขัดที่ 300 รอบ/นาท ี

1.4 แรงกดบนชิ้นงาน 25 นิวตัน (กรณีไม่ใช้เคร่ืองจับขัดแบบอัตโนมัติ แต่ขัดแบบด้วยมือให้ใช้แรงกดบนชิ้นงานเพียงเบาๆ ) 

1.5 ขัดชิ้นงานจนกระทั่งผิวหน้าช้ินงานเรียบ 

1.6 ตรวจสอบผิวหน้าชิ้นงานด้วยกลอ้งจุลทรรศน์โลหะวิทยา จะได้ภาพชิ้นงาน 



ขัน้ตอนที ่2 : การขดัละเอยีด (Fine Grinding) 

2.1 ใช้แผ่นขัด Aka-Largan 9 ในการขัดละเอียด (Fine Grinding) ผิวชิ้นงาน 

2.2 ใช้ผงเพชรชนิดน้้า DiaUltra (ผสมสารหล่อลื่นการขัด) ขนาดละเอียด 9 ไมครอน ในการขัดด้วยแผ่นขัด Aka-Largan 9 

2.3 ปรับรอบจานขัดที่ 150 รอบ/นาที (กรณีไม่มีรอบจานขัด 150 รอบ/นาที ให้ใช้รอบจานขัด 300 รอบ/นาที) 

2.4 แรงกดบนชิ้นงาน 30 นิวตัน (กรณีไม่ใช้เคร่ืองจับขัดแบบอัตโนมัติ แต่ขัดแบบด้วยมือให้ใช้แรงกดบนชิ้นงานเพียงเบาๆ ) 

2.5 ใช้เวลาขัดชิ้นงานประมาณ 3.30 นาที หรือจนกระทั่งรอยขัดจากขั้นตอนที่ 1 หมดไป 

2.6 ตรวจสอบผิวหน้าชิ้นงานด้วยกลอ้งจุลทรรศน์โลหะวิทยา จะได้ภาพชิ้นงาน 

ขัน้ตอนที ่3 : การขดัเงา (Polishing) 

3.1 ใช้ผ้าขัด Moran-U ในการขัดเงา (Polishing) ผิวชิ้นงาน 

3.2 ใช้ผงเพชรชนิดน้้า DiaUltra (ผสมสารหล่อลื่นการขัด) ขนาดละเอียด 3 ไมครอน ในการขัดด้วยผ้าขัด Moran-U 

3.3 ปรับรอบจานขัดที่ 150 รอบ/นาที (กรณีไม่มีรอบจานขัด 150 รอบ/นาที ให้ใช้รอบจานขัด 300 รอบ/นาที) 

3.4 แรงกดบนชิ้นงาน 25 นิวตัน (กรณีไม่ใช้เคร่ืองจับขัดแบบอัตโนมัติ แต่ขัดแบบด้วยมือให้ใช้แรงกดบนชิ้นงานเพียงเบาๆ ) 

3.6 ตรวจสอบผิวหน้าชิ้นงานด้วยกลอ้งจุลทรรศน์โลหะวิทยา จะได้ภาพชิ้นงาน 

3.5 ใช้เวลาขัดชิ้นงานประมาณ 2.30 นาที  

 หรือจนกระท่ังรอยขัดจากขั้นตอนที ่2 หมดไป 



ขัน้ตอนที ่4 : การขดัเงาในขัน้ตอนสดุทา้ย (Final Polishing) 

4.1 ใช้ผ้าขัด Chemal ในการขัดเงาในขั้นตอนสุดท้าย (Final Polishing) ผิวชิ้นงาน 

4.2 ใช้ผงขัดออกไซด์ชนิดน้้า Fumed Silica Alkaline ขนาดละเอียด 0.2 ไมครอน ในการขัดด้วยผ้าขัด Chemal 

4.3 ปรับรอบจานขัดที่ 150 รอบ/นาที (กรณีไม่มีรอบจานขัด 150 รอบ/นาที ให้ใช้รอบจานขัด 300 รอบ/นาที) 

4.4 แรงกดบนชิ้นงาน 20 นิวตัน (กรณีไม่ใช้เคร่ืองจับขัดแบบอัตโนมัติ แต่ขัดแบบด้วยมือให้ใช้แรงกดบนชิ้นงานเพียงเบาๆ ) 

4.6 ตรวจสอบผิวหน้าชิ้นงานด้วยกลอ้งจุลทรรศน์โลหะวิทยา จะได้ภาพชิ้นงาน 

หมายเหต ุ: ประโยชนข์องการเตรยีมชิน้งานตามตารางงานวจิยัของ Akasel 

1. ลดขั้นตอนการเตรียม

2. ลดเวลาในการเตรียม

3. ลดต้นทุนการเตรียมต่อชิ้นงาน

4. ก้าจัดความสับสนในการคิดขั้นตอนการเตรียมของแตล่ะประเภทชิ้นงาน

5. ได้ชิ้นงานที่ราบเรียบ

6. ได้โครงสร้างจุลภาคจริงของชิ้นงาน

7. ขอรับตารางเตรียมชิ้นงานแต่ละประเภท หรือ สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมได้ที่  โทรศัพท์ : 080-831-4136, 02-287-3777

4.5 ใช้เวลาขัดชิ้นงานประมาณ 2 นาที หรือจนกระท่ังรอยขัดจากขั้นตอนที่ 3 หมดไป 

     @testinginstrument 

บริษัท เทสติ้ง อินสทรูเมนท์  จ้ากัด 

โทร : 080-831-4136, 095-380-1955  E-mail : instru@testinginstrument.com 



THE SMARTER ALTERNATIVE

Demo Kits

The Akasel Demo Kits are a unique way for testing the latest consumables in 
metallographic sample preparation.

We have created 20 different Demo Kits for the preparation of either specific 
materials or material groups.

A Demo Kit contains all necessary consumables and user guides for grinding 
and polishing and will allow you to prepare at least 50 samples.

The included grinding discs Aka-Piatto, Aka-Allegran or Aka-Largan have a 
long lifetime and can replace 100 - 200 pcs. of grinding paper. 

It also contains the Aka-Brief, a detailed overview of the preparation method 
with pictures of the sample after each preparation step, and comprehensive 
tips and tricks.

Additionally, a dressing stick for opening and dressing the included grinding 
discs, and a diamond stick for priming the polishing cloth are included.

With a Demo Kit you will be able to test the Akasel way of sample preparation 
at your convenience.
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Product no. Product name Contents GRWT kg

Demo Kits, 200 mm dia.

61200110 Demo Kit Copper and Copper Alloys 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200210 Demo Kit Ceramic Capacitors 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200310 Demo Kit Pure Titanium 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200410 Demo Kit Aluminium Alloys 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200510 Demo Kit Plasma Spray Coated Parts 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200610 Demo Kit Coated Sintered Carbides 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200710 Demo Kit Stainless and Duplex Steels 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200810 Demo Kit Titanium Alloys 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61200910 Demo Kit Carbon Composites 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61201010 Demo Kit Materials of Hardness 50-150 HV  
200 mm dia.

1 pc. 1.00

61201110 Demo Kit Materials of Hardness 400-700 HV  
200 mm dia.

1 pc. 1.00

61201210 Demo Kit 3 Step Hard Materials 700-2000 HV  
200 mm dia.

1 pc. 1.00

61201310 Demo Kit Electronic Components 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61201410 Demo Kit Cast Iron 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61201510 Demo Kit Zinc Coated Steel 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61201610 Demo Kit Materials of Hardness 150-400 HV  
200 mm dia.

1 pc. 1.00

61201710 Demo Kit Nitrided Steel 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61201810 Demo Kit Surface Hardened Steel 200 mm dia. 1 pc. 1.00

61201910 Demo Kit Superalloys with Diffusion Coatings  
200 mm dia.

1 pc. 1.00

61202010 Demo Kit Superalloys 200 mm dia. 1 pc. 1.00
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Product no. Product name Contents GRWT kg

Demo Kits, 250 mm dia.

61250110 Demo Kit Copper and Copper Alloys 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250210 Demo Kit Ceramic Capacitors 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250310 Demo Kit Pure Titanium 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250410 Demo Kit Aluminium Alloys 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250510 Demo Kit Plasma Spray Coated Parts 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250610 Demo Kit Coated Sintered Carbides 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250710 Demo Kit Stainless and Duplex Steels 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250810 Demo Kit Titanium Alloys 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61250910 Demo Kit Carbon Composites 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61251010 Demo Kit Materials of Hardness 50-150 HV  
250 mm dia.

1 pc. 1.00

61251110 Demo Kit Materials of Hardness 400-700 HV  
250 mm dia.

1 pc. 1.00

61251210 Demo Kit 3 Step Hard Materials 700-2000 HV  
250 mm dia.

1 pc. 1.00

61251310 Demo Kit Electronic Components 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61251410 Demo Kit Cast Iron 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61251510 Demo Kit Zinc Coated Steel 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61251610 Demo Kit Materials of Hardness 150-400 HV  
250 mm dia.

1 pc. 1.00

61251710 Demo Kit Nitrided Steel 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61251810 Demo Kit Surface Hardened Steel 250 mm dia. 1 pc. 1.00

61251910 Demo Kit Superalloys with Diffusion Coatings  
250 mm dia.

1 pc. 1.00

61252010 Demo Kit Superalloys 250 mm dia. 1 pc. 1.00
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Demo Kits, 300 mm dia.

61300110 Demo Kit Copper and Copper Alloys 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300210 Demo Kit Ceramic Capacitors 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300310 Demo Kit Pure Titanium 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300410 Demo Kit Aluminium Alloys 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300510 Demo Kit Plasma Spray Coated Parts 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300610 Demo Kit Coated Sintered Carbides 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300710 Demo Kit Stainless and Duplex Steels 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300810 Demo Kit Titanium Alloys 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61300910 Demo Kit Carbon Composites 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61301010 Demo Kit Materials of Hardness 50-150 HV  
300 mm dia.

1 pc. 1.00

61301110 Demo Kit Materials of Hardness 400-700 HV  
300 mm dia.

1 pc. 1.00

61301210 Demo Kit 3 Step Hard Materials 700-2000 HV  
300 mm dia.

1 pc. 1.00

61301310 Demo Kit Electronic Components 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61301410 Demo Kit Cast Iron 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61301510 Demo Kit Zinc Coated Steel 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61301610 Demo Kit Materials of Hardness 150-400 HV 300 
mm dia.

1 pc. 1.00

61301710 Demo Kit Nitrided Steel 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61301810 Demo Kit Surface Hardened Steel 300 mm dia. 1 pc. 1.00

61301910 Demo Kit Superalloys with Diffusion Coatings  
300 mm dia.

1 pc. 1.00

61302010 Demo Kit Superalloys 300 mm dia. 1 pc. 1.00
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